HEKOTOPBIE TEPMUWHbLI U3 TEOPUU PE3SAHUA
COI'TACHO DIN 6580 1 6581

|
N “"— "
\ \\‘\\\\\\\

Puc. 1. HanpaBJienusi ABMKeHUil (cjieBa — npu (ppe3epoBaHuM, CIPaBa — NMPH
CBEpJICHHUH):

1 — Schnittbewegung dsuoicenue pesanus, 2 — Vorschubbewegung dsuoicenue nooauu, 3 —
Wirkbewegung agppexmusnoe osuscenue, n — Wirkrichtungswinkel yeon nanpasnenus
aghghexmuenoco osudicenusi, @ — Vorschubrichtungswinkel yeon nanpasnenus nooauu.

Puc. 2. I[lyTu MHCTPYMEHTA OTHOCUTEJILHO U3/e/usl (P MOMYTHOM (ppe3epoOBaHNH):
W — Schnittweg nymo pezanus, 1 — Vorschubweg nyms nooauu, We — Wirkweg
aghhexmuemwviii nymso.
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Puc. 3. CocraBasiiomue 3j1eMeHThI noaaun (npu ¢ppezepoBanun): S, — Zahnvorschub
nodaua Ha 3y6, Ss — Schnittvorschub nodaua nonepex anasnozo osusicenus, Se —
Wirkvorschub agppexmusnas nooaua, n — Wirkrichtungswinkel yeon nanpasnernus
agpgpexmuenoco ogudxcenust, ¢ — Vorschubrichtung yeon nanpaenenus nooauu.

Puc. 4. I'eomeTpnueckne napaMeTpbl KOHTAKTA PeKyLlell KPOMKH € U3eJIHeM:
a — Schnittbreite bzw. Schnittiefe enyoura unu wupuna pesanus, e — Eingriffsgrofle
6eIUYUHA KOHMAKMA.
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Puc. 5. Ilonepeunblie ceyeHus cpesa:

F — Spanungsquerschnitt nonepeunoe ceuenue cpesa, Fe — Wirkspanungsquerschnitt
aghghexmuenoe nonepeunoe cevenue cpeza, V — Schnittgeschwindigkeit ckopocms pesanus,
V. — Wirkgeschwindigkeit a¢hgpexmusnasn ckopocms pezanus, u —
Vorschubgeschwindigkeit ckopocms nooauu, » — Einstellwinkel der Hauptschneide
2nasmwiil yeon 6 naane, e — Einstellwinkel der Hauptschneide im Wirk — Bezugssystem
aghghexmuenwiii enasuuiil yeon 6 naane, 1 — Wirkrichtungswinkel yeon nanpasnernus
agpgpexmuenoco osudcenus, | — Arbeitsebene pabouas niockocmo, 2 — Spanflache
nepeoHsisi NOBEPXHOCHb.
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Puc. 6. 'eomeTpuueckne 3jieMeHThI ONEPEYHOI0 CEYEHHUSA Cpe3a:

a — Schnittiefe bzw. Schnittbreite eryouna unu wupuna pezanus, b — Spanungsbreite
wupuna cpeza, h — Spanungsdicke monwuna cpesa, Ss — Schnittvorschub nooaua nonepex
enagnoeo osudicenus, F — Spanungsquerschnitt nonepeunoe ceuenue cpesa, v —
Einstellwinkel der Hauptschneide erasnuwiii yeon 6 niane.
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Puc. 7. I'eomerpudeckne 31eMeHThI 2(PPEKTHBHOIO MONEPEYHOI0 CeYECHU cpe3a:
be — Wirkspanungsbreite agpgpexmuenas wupuna cpesza, he — Wirkspanungsdicke
aghgpexmusnas moarwuna cpesa, Se — Wirksvorschub sgpghexmusnas nooaua, ne —
Wirkeinstellwinkel der Hauptschneide sghghexmuenuiii enasmwiii yeon 6 naane.
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Puc. 8. dpdexTnBHAA cucTemMa 0a3 0TCUETA YIJIOB PeKylIero KJInHa (y TOKApHOro
pe3ua):

1 — Auflageebene onopras niockocms, 2 — Wirkschneidenebene sghghexmuernas
niockocms pexcyueii kpomxu, 3 — Vorschubrichtung nanpaenenue nooauu, 4 —
Wirkrichtung nanpasnenue sghghexmusrnoco osuscenus, S— Schnittrichtung nanpasnenue
osudcenust pezanus, 6 — betrachteter Schneidenpunkt paccmampusaemasn mouka pesxcyweti
kpomku, 7T — Wirk-KeilmeBebene agpgpexmuenas cexywas niockocmo, 8 — Wirk-
Bezugsebene a¢pgpexmusnasn ocnosnas niockocme.

D¢ddexTuBHAS OCHOBHAS TUIOCKOCTH MPOXOAUT MEPIICHIUKYISIPHO HATIPABICHUIO
3¢ PEeKTUBHOTO IBHKCHHS.

CT

j/s

"

Puc. 9. UncTpyMeHTAIbHAS cHcTeMa 0a3 0TCYeTA YIJVIOB PeKyllero KJIuHa (y TOKapHoro
pe3ua):

1 — Auflageebene onopnas niockocms, 2 — Werkzeug-Schneidenebene
UHCMPYMEHMANbHASL NIOCKOCb pedicyujeli Kpomku, 3 — angenommene Schnittrichtung
npuHamoe Hanpaesierue ogudcenus pezanus, 4 — betrachteter Schneidenpunkt
paccmampusaemas mouka pedxcyujei kpomku, S— Werkzeug- Keilmeflebene
uHcmpymenmanvHas cekyujas niockocms, 6 — Werkzeug-Bezugsebene uncmpymenmanvnas
OCHOBHASL NIOCKOCb.

WNucTpyMeHTallbHasg OCHOBHAS TUIOCKOCTh MPOXOAUT MEPIEHIUKYISIPHO PUHATOMY
HaIpaBJICHUIO JIBMXKCHUS pe3aHus U NapaJljIeIbHO K OMOPHOU IIIOCKOCTH.
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Puc. 10. Yrasl pe3anust (TOKapHOIo pe3na) B HHCTPYMEHTAIbHOM cucTemMe 0a3 oTcyera:
vy — Spanwinkel nepeonutii yeon, a — Freiwinkel 3aonuii yeon.

B — Keilwinkel yeon 3aocmpenus.

vx — Seiten-Spanwinkel nonepeunuiii nepeonuti yeon.

ax — Seiten-Freiwinkel nonepeunuwiii 3a0nuti yeon.

Bx — Seiten-Keilwinkel nonepeunsiii yeon 3aocmpenus.

vy — Riick-Spanwinkel npoodonsnuiii nepeonuii yeon.

ay — Riick-Freiwinkel npooonsnuiii 3a0nuti yeon.

By — Riick-Keilwinkel npodonwvnsiii yeon 3aocmpenus.

» — Einstellwinkel ezasnuiii yeon 6 nnane, € — Eckenwinkel yeon npu sepuune, . —
Neigungswinkel yeon naxnona pescyweri kpomxu.

1 — Werkzeug-Bezugsebene uncmpymenmanvnasn ocnosnas niockocms, 2 — angenommene
Arbeitsebene npunamas pabouas niockocmo, 3 — Werkzeug-Schneidenebene der
Nebenschneide uncmpymenmanvuas niockocmos 6cnomocamenvpHou pexcyweti niockocmu, 4
— Werkzeug-KeilmeBebene uncmpymenmanvuas cexywas niockocms, 5 — Werkzeug-
Schneidenebene der Hauptschneide urcmpymenmanvuas niockocmeo enasmnoii pescyweii
kpomxu, 6 — Schneide peocywas kpomxa, 7 — betrachteter Schneidenpunkt
paccmampusaemas mouka pesxcyujeil kpomku, 8 — angenommene Schnittrichtung npunsamoe
HanpasieHue 08UNCEHUS Pe3aAHUs.

VYruel pe3anus B 3pdekTuBHOM cucTeme 6a3 oTcueTa 0003HAYAIOTCS TEMH JK€ OyKBaMH C
no0aBJIeHHEM WHIEKCa «e». Hampumep:

ve — Spanwinkel im Wirk-Bezugssystem a¢gexmusnuiii nepeonuii yeon, axe — Seiten-
Freiwinkel im Wirk-Bezugssystem aghghexmusnuiii nonepeunsiii 3a0nuii yeon, Bye — Riick-
Keilwinkel im Wirk-Bezugssystem sghgpexmusnuiti npooonsrwiil yeon 3aocmperust.
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